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(54) Title: ASSEMBLY SUPPORT FOR A VEHICLE DOOR 

(54) Bezeichnung: AGGREGATETRAGER FUR EINE FAHRZEUGTUR 




(57) Abstract: The invention relates to a assembly support for a vehicle door provided with a lock, in particular, a car door. The 
assembly support is embodied for fixing to the base structure of the vehicle door. A locking unit for the lock is fixed to the assembly 
fSI support. According to the invention, the assembly of the vehicle door may be simplified, whereby an external operating unit for the 

©lock is either fixed to the assembly support or to the lock unit. Said external operating unit is coupled to the lock unit by means of 
. an effective connection. 
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Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kiirzungen wird auf die Erkldrung en ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT -Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenrassung: Die vorliegende Erfindung betrifft einen Aggregatetrager fiir eine mit einer Schliessanlage ausgestat- 
tete Fahrzeugtur, insbesondere eines Personenkraftwagens. Der Aggregatetrager ist zur Befestigung am Rohbau der Fahrzeugtur 
ausgebildet. Am Aggregatetrager ist eine Schlosseinheit der Schliessanlage befestigt. Zur Vereinfachung des Zusammenbaus der 
Fahrzeugtur ist eine Aussenbetatigungseinheit der Schliessanlage ebenfalls am Aggregatetrager und/oder an der Schlosseinheit be- 
festigt, wobei die Aussenbetatigungseinheit uber eine Wirkverbindung mit der Schlosseinheit gekoppelt ist. 
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Aggregate trager fur eine Fahrzeugtur 



Die vorliegende Erfindung betrifft einen Aggregatetrager fur 
eine mit einer Schliefianlage ausgestattete Fahrzeugtur, ins- 
besondere eines Personenkraf twagens, mit den Merkmalen des 
Oberbegrif f s des Anspruchs 1 . 

Ein derartiger Aggregatetrager ist beispielsweise aus der 
DE 199 44 965 Al bekannt und ist zur Befestigung an einem 
Rohbau der Fahrzeugtur ausgebildet. Aggregatetrager eignen 
sich in besonderer Weise zur Realisierung einer Vormontage, 
bei der moglichst viele Komponenten, die im Inneren der Fahr- 
zeugtur untergebracht werden sollen, bereits am Aggregatetra- 
ger angebracht werden. Hierdurch kann eine vormontierte, kom- 
plexe Baugruppe bereitgestellt werden, die im Rahmen einer 
Endmontage relativ einfach in den Rohbau der Fahrzeugtur ein- 
setzbar ist. Am bekannten Aggregatetrager sind beispielsweise 
eine Schlosseinheit der SchlieSanlage, ein Fensterheberan- 
trieb und Lautsprecher befestigt. 

Ublicherweise erfolgt der Zusammenbau einer Fahrzeugtur so, 
dass eine AuSenbetatigungseinheit der SchlieSanlage an einer 
Innenseite des Rohbaus befestigt wird. Danach wird der Aggre- 
gatetrager in den Rohbau eingebaut, wobei dann die AuSenbeta- 
tigungseinheit iiber eine geeignete Wirkverbindung, z.B. ein 
Bowdenzug, mit der Schlosseinheit gekoppelt wird. Anschlie- 
fiend kann die Schliefianlage gepruft und justiert werden, um 
fur den spateren Betrieb eine ordniingsgemaSe Funktion gewahr- 
leisten zu konnen. Diese Prufung und Justierung der Schliefi- 
anlage gestaltet sich bei insoweit zusammengebauter Fahrzeug- 
tur im Rahmen der Endmontage der Fahrzeugtur relativ aufwan- 
dig. 
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Die vorliegende Erfindung beschaftigt sich mit dem Problem, 
fur einen Aggregattrager der eingangs genannten Art Moglich- 
keiten aufzuzeigen, durch die sich die Herstellung der Fahr- 
zeugtur vereinfacht. 

Dieses Problem wird erf indungsgemafi durch die Gegenstande der 
unabhangigen Anspruche gelost. Vorteilhafte Ausf uhrungsf ormen 
sind Gegenstand der abhangigen Anspruche. 

Die vorliegende Erfindung beruht auf dem allgemeinen Gedan- 
ken, den Aggregatetrager bzw, die SchlieSanlage so zu gestal- 
ten, dass Justage und Prufung der SchlieSanlage bereits beim 
Zusammenbau des Aggregatetragers durchfiihrbar sind. Durch die 
Verlagerung der Justierung und Funktionsprufung der SchlieS- 
anlage in den Fertigungsprozess des Aggregatetragers, verein- 
facht sich zumindest der Zusammenbau der Fahrzeugtiir, da beim 
Einbau des Aggregatetragers bereits eine f unktionsf ahige 
SchlieSanlage vorliegt. Daruber hinaus liegen bei noch nicht 
in den Rohbau eingebautem Aggregatetrager gunstigere Platz- 
verhaltnisse vor, die das Justieren der SchlieSanlage verein- 
f achen. 

Bei einer Weiterbildung kann die Aufienbetatigungseinheit so 
ausgebildet sein, dass ihr Aufientiirgrif f bei am Rohbau befes- 
tigtem Aggregatetrager von einer AuSenseite der Fahrzeugtiir 
her an der AuSenbetatigungseinheit befestigbar ist. Durch 
diese Bauweise wird ein Durchgriff der SchlieSanlage durch 
die Aufienhaut der Fahrzeugtiir vereinfacht . Die separate Mon- 
tierbarkeit des AuSentiirgrif f s ermoglicht es auSerdem, den 
AuSenturgrif f erst gegen Ende des Zusammenbauvorgangs anzu- 
bringen, wodurch die Gefahr von Beschadigungen des AuSentur- 
griffs wahrend der Montage reduziert ist. 

Von besonderem Vorteil ist eine Weiterbildung, bei der zum 
Justieren und Prufen der SchlieSanlage ein Ref erenzauSentur- 
griff verwendet wird, der quasi einen toleranzf reien Idealzu- 
stand reprasentiert . Fur den Einbau an der Fahrzeugtiir werden 
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dann serienmalSige Aufientiirgrif f e verwendet, die libliche Her- 
stellungstoleranzen besitzen. Die Toleranzen der serienmaSi- 
gen AuSenturgrif f e sind jedoch hinreichend klein, um fur die 
mit dam Ref erenzauSentiirgrif f geprufte SchlieJSanlage nach dem 
Einbau des serienmaSigen Aufienturgrif f s eine ordnungsgemaEe 
Funktion der SchlieSanlage gewahrleisten zu konnen. 

Fur die Justierung und Funktionspruf ung der SchlieSanlage ist 
es zweckmaSig, die Schlosseinheit und die Aufienbetatigungs- 
einheit jeweils in eine Ref erenzposition zu uberfiihren. Diese 
Ref erenzpositionen sollen dabei im wesentlichen der Einbaula- 
ge dieser Komponenten entsprechen und bei fertig montierter 
Tur vorliegen. Je nach Relativlage zwischen Schlosseinheit 
und AuSenbetatigungseinheit konnen sich fur eine ordnungsge- 
maSe Funktion der SchlieSanlage unterschiedliche Justierungen 
ergeben. Beispielsweise dann, wenn als Wirkverbindung ein 
Bowdenzug verwendet wird. Durch die Justierung und Priifung 
bei Ref erenzpositionen kann die Funktionsf ahigkeit der 
SchlieSanlage fur den Endzustand bei fertig montierter Fahr- 
zeugtur gewahrleistet werden. Zum Uberfiihren der Schlossein- 
heit und der AuSenbetatigungseinheit in deren Ref erenzpositi- 
onen kann eine spezielle Justier- und Priifvorrichtung vorge- 
sehen sein, die geeignete Ausrichtelemente zum Ausrichten von 
Schlosseinheit und AuSenbetatigungseinheit aufweist. Mit Hil- 
fe einer derartigen Justier- und Prufvorrichtung kann das 
Justieren und Prufen der SchlieSanlage erheblich vereinfacht 
werden . 

Weitere wichtige Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben 
sich aus den Unteranspruchen, aus den Zeichnungen und aus der 
zugehorigen Figurenbeschreibung anhand der Zeichnungen. 

Es versteht sich, dass die vorstehend genannten und die nach- 
stehend noch zu erlauternden Merkmale nicht nur in der je- 
weils angegebenen Kombination, sondern auch in anderen Kombi- 
nationen oder in Alleinstellung verwendbar sind, ohne den 
Rahmen der vorliegenden Erfindung zu verlassen. 



wo 2004/012951 PCT/EP2003/007566 



Ein bevorzugtes Ausfuhrungsbei spiel der Erfindung ist in den 
Zeichnungen dargestellt und wird in der nachf olgenden Be- 
schreibung naher erlautert, wobei sich gleiche Bezugszeichen 
auf gleiche oder funktional gleiche oder ahnliche Bauteile 
be Ziehen. 

Es zeigen, jeweils schematisch. 

Fig- 1 eine Seitenansicht auf eine teilweise zusammenge- 

baute Fahrzeugtur, in die ein erf indungsgemaSer Ag- 
gregatetrager eingebaut ist. 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht auf einen Abschnitt 
des Aggregatetragers, in dem Bestandteile einer 
SchlielSanlage angeordnet sind. 

Entsprechend Fig. 1 weist eine Fahrzeugtur 1 eines nicht dar- 
gestellten Kraf tf ahrzeugs , insbesondere eines Personenkraf t- 
wagens, einen Rohbau 2 auf, der eine Fensterof f nung 3 und ei- 
ne Montageof fnung 4 enthalt. Die Montageof f nung 4 ist durch 
einen erf indungsgemafien Aggregatetrager 5 verschlossen, der 
in den Rohbau 2 eingebaut ist. Zu diesem Zweck wird der Ag- 
gregatetrager 5 beispielsweise von einer dem Betrachter abge- 
wandten Innenseite der Fahrzeugtur 1 am Rohbau 2 befestigt, 
insbesondere verschraubt oder verclipst . Am Aggregatetrager 5 
ist eine Schlosseinheit 6 einer SchlielSanlage 8 befestigt, 
wobei hier zur Anbindung der Schlosseinheit 6 an den Aggrega- 
tetrager 5 ein erster Adapter 7 verwendet wird, liber den die 
Schlosseinheit 6 indirekt am Aggregatetrager 5 befestigt ist. 
Im Einbauzustand des Aggregatetragers 5 kann die SchlieSein- 
heit 6 zusatzlich auch direkt am Rohbau 2 befestigt sein. 

Die SchlieSanlage 8 weist auSerdem eine AuSenbetatigungsein- 
heit 9 sowie einen AuSenturgrif f 10 auf. Der AuSenturgrif f 10 
ist bei einer fertigen Fahrzeugtur 1 an einer dem Betrachter 
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zugewandten AuSenseite der Fahrzeugtur 1 angeordnet, dient 
zur Einleitung von Of f nungskraf ten in die SchlieSanlage 8, 
befindet sich bei der fertigen Fahrzeugtur 1 an der AulSensei- 
te einer AulSenhaut des Rohbaus 2, wobei er sie durchdringt, 
und ist im Inneren der Fahrzeugtur 1 an der AulSenbetatigungs- 
einheit 9 gelagert, die dement sprechend an der Innenseite der 
AulSenhaut des Rohbaus 2 angeordnet ist - 

Ent sprechend der vorliegenden Erfindung ist die Aufienbetati- 
gungseinheit 9 am Aggregatetrager 5 bzw. an der Schlossein- 
heit 6 befestigt. Im vorliegenden Fall ist die AuSenbetati- 
gungseinheit 9 liber einen zweiten Adapter 11 an der Schloss- 
einheit 6 und somit indirekt auch am Aggregatetrager 5 befes- 
tigt. Auch fur die Aufienbetatigungseinheit 9 kann vorgesehen 
sein, dass diese nach oder mit dem Einbau des Aggregatetra- 
gers 5 in den Rohbau 2 am Rohbau 2 befestigt wird. Uber eine 
Wirkverbindung 12, die hier durch einen Bowdenzug gebildet 
ist, sind Schlosseinheit 6 und AuSenbetatigungseinheit 9 mit- 
einander gekoppelt . 

Es ist klar, dass die SchlieSanlage 8 weitere, hier nicht 
dargestellte Komponenten umfassen kann, insbesondere eine In- 
nenbetatigungseinheit , mit deren Hilfe die Schlosseinheit 6 
von der Turinnenseite her zum Offnen betatigt werden kann, 
wobei auch dann eine entsprechende Wirkverbindung zwischen 
der Schlosseinheit 6 und der Innenbetatigungseinheit vorgese- 
hen ist. Daruber hinaus kann eine Fernbetatigungseinheit vor- 
gesehen sein, die in entsprechender Weise mit der Schlossein- 
heit 6 gekoppelt ist oder in diese integriert ist. 

Daruber hinaus kann auch der Aggregatetrager 5 zur Befesti- 
gung weiterer Aggregate dienen, wie z.B. Fensterheber, Laut- 
sprecher . 

Da sich bei zusammengebauter Fahrzeugtur 1 die AuSenbetati- 
gungseinrichtung 9 an der Innenseite der AulSenhaut des Roh- 
baus 2 befindet, wahrend der AuSentiirgrif f 10 an der AulSen- 
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seite der AuSenhaut angeordnet ist, kann beim erf indungsgema- 
Sen Aggregatetrager 5 eine Vereinf achung des Zusammenbaus der 
Fahrzeugtiir 1 dadurch erreicht werden, dass der AuSentiirgrif f 

10 von der AulSenseite der Fahrzeugtur 1 her, also durch die 
AuSenhaut des Rohbaus 2 hindurch an der AuSenbetatigungsein- 
heit 9 befestigbar ist. Diese Befestigung ist dabei zweckma- 
fiig losbar ausgestaltet , urn bei f ertiggestellter Fahrzeugtur 
1 den Aufienturgrif f 10 fur Wartungsarbeiten und Reparaturen 
entfernen zu konnen. 

Entsprechend den Fig. 1 und 2 ist die Anbindung der Schloss- 
einheit 6 an den Aggregatetrager 5 so ausgestaltet , dass die 
Schlosseinheit 6 innerhalb eines vorbestimmten Toleranzbe- 
reichs relativ zum Aggregatetrager 5 positionierbar ist. Die- 
se Posit ionierbarkeit lasst sich insbesondere durch eine ent- 
sprechende Gestaltxing des ersten Adapters 7 erzielen. Zweck- 
maSig ist auch die Anbindung der Aufienbetatigungseinrichtung 
9 an die Schlosseinheit 6 so gestaltet, dass sich auch hier 
eine Positionierbarkeit der AuSenbetatigungseinrichtung 9 re- 
lativ zur Schlosseinheit 6 innerhalb eines vorbestimmten To- 
leranzbereichs ergibt. Auch diese Positionierbarkeit kann 
durch eine entsprechende Ausgestaltung des zweiten Adapters 

11 besonders einfach realisiert werden. 

Durch den erf indungsgemaS vorgeschlagenen Aufbau sind die 
beiden durch die Wirkverbindung 12 miteinander gekoppelten 
Komponenten, namlich die Schlosseinheit 6 und die AuSenbeta- 
tigungseinheit 9, am Aggregatetrager 5 angebracht, wodurch es 
moglich ist, mit geeigneten MaSnahmen die sichere Funktion 
der SchlieSanlage 8 zu prufen und gegebenenf alls durch geeig- 
nete Justierungen herzustellen bzw. zu optimieren. 

Vorzugsweise kann zum Zusammenbau der Fahrzeugtur 1 wie folgt 
verfahren werden: 

Im Rahmen einer Vormontage wird der Aggregatetrager 5 herge- 
stellt und mit den zugehorigen Aggregaten bestiickt. Erf in- 
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dungsgemaiS wird der Aggregatetrager 5 somit zumindest tnit der 
Schlosseinheit 6 und der AuSenbetatigungseinheit 9 ausgestat- 
tet. Immer noch im Rahmen der Voimiontage kann nun eine Jus- 
tierung und Prufung der an den Aggregatetrager 5 montierten 
SchlielSanlage 8 durchgefiihrt werden. Dabei ist es zweckmaSig, 
die Schlosseinheit 6 und die AuSenbetatigungseinheit 9 in 
vorbestimmte Ref erenzpositionen relativ zueinander und/oder 
relativ zum Aggregatetrager 5 auszurichten . Diese Vorgehens- 
weise ist dann von Vorteil, wenn die Funktionsweise der Wirk- 
verbindung von der Relativlage zwischen Schlosseinheit 6 und 
AuSenbetatigungseinheit 9 abhangt . Es ist klar, dass die Re- 
f erenzpositionen zweckmalSig den gewiinschten Einbaupositionen 
von Schlosseinheit 6 und AuSenbetatigungseinheit 9 entspre- 
chen, die diese beiden Kotnponenten bei f ertiggestellter Fahr- 
zeugtur 1 besitzen. Um Schlosseinheit 6 und AuSenbetatigungs- 
einheit 9 in der gewunschten Weise ausrichten zu konnen, kann 
eine spezielle Justier- und P3Cufvorrichtung verwendet werden, 
die f lir diesen Zweck geeignete Ausrichtelemente auf weist . Fur 
diese Ausrichtung ist die weiter oben beschriebene Positio- 
nierbarkeit der Schlosseinheit 6 relativ zum Aggregatetrager 
5 und der AuSenbetatigungseinheit 9 relativ zur Schlossein- 
heit 6 von Vorteil, da sich dadurch das Einstellen der ge- 
wunschten Ref erenzpositionen vereinf acht . 

Um von den Fertigungstoleranzen bei der Herstellung der Au- 
Sentiirgriffe 10 unabhangig zu sein, wird fur die Justierung 
und Funktionspriif ung der SchlieSanlage 8 zweckmaSig ein Refe- 
renzauSentiirgrif f verwendet, der mit sehr kleinen, insbeson- 
dere minimalen, Toleranzen hergestellt ist und dadurch quasi 
die gewunschten IdealmaSe auf weist . Durch die Verwendung des 
Ref erenzauSenturgrif f s kann gewahrleistet werden, dass alle 
innerhalb der zulassigen Toleranzen hergestellten serienmaSi- 
gen AuSenturgrif f e 10 beim Einbau in die f unktionsgepriif te 
SchlieSanlage 8 sicher die ordnungsgemaSe Funktion der 
SchlieSanlage 8 auf rechterhalten. 
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Beim Anbringen von Schlosseinheit 6 und AuSenbetatigixngsein- 
heit 9 am Aggregatetrager 5 erfolgt eine Grobpositionierung 
der Schlosseinheit 6 und der Aufienbetatigungseinheit 9 rela- 
tiv zueinander und/oder relativ zum Aggregatetrager 5 . Diese 
Grobpositionierung vereinfacht zum einen das vorstehend be- 
schriebene Ausrichten dieser Einheiten 6, 9 fur die Justie- 
rung und Funktionspriif ung der SchlieSanlage 8. Zum anderen 
kann dadurch der im Rahmen einer Endmontage erfolgende Anbau 
von Schlosseinheit 6 und/oder AuSenbetatigungseinheit 9 am 
Rohbau 2 vereinfacht werden. Bei der Anpassung der Posit io- 
nierungen von Schlosseinheit 6 und Aufienbetatigungseinheit 9 
an die durch Herstellungstoleranzen variierenden, tatsachli- 
chen Einbauverhaltnisse, erfolgt dann eine Feinpositionie- 
rung. 

Der Einbau des Aggregate tragers 5 in den Rohbau 2 erfolgt 
zweckmaSig im Rahmen einer Endmontage der Pahrzeugtur 1, die 
insbesondere zeitlich und ortlich von der zuvor beschriebenen 
Vormontage des Aggregatetragers 5 entkoppelt ist . Beispiels- 
weise wird die Vormontage des Aggregatetragers 5 einschliefi- 
lich der Justierung land Funktionspruf ung der Schliefianlage 8 
bei einem Lief eranten eines Fahrzeugherstellers durchgef lihrt . 
Die Endmontage, also der Einbau des Aggregatetragers 5 in die 
Fahrzeugtiir 1 erfolgt dann beim Fahrzeughersteller . Durch ei- 
ne erhohte Komplexitat der vormontierten Baugruppen, kann die 
Endmontage, also der Zusammenbau der Fahrzeugtiir 1 erheblich 
vereinfacht werden. Von besonderer Bedeutung ist hierbei, 
dass sich beim Einbau des Aggregatetragers 5 in die Fahrzeug- 
tiir 1 der funktionale Zusammenhang zwischen Aufienbetatigungs- 
einheit 9 und Schlosseinheit 6 nicht mehr verandert, so dass 
die durch die Justierung und Prufung sichergestellte Funktio- 
nalitat der Schliefianlage 8 beim Einbau des Aggregatetragers 
5 in die Fahrzeugtiir 1 erhalten bleibt, so dass eine erneute 
Justierung und Funktionspruf ung grundsatzlich entfallen kon- 
nen. 
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Zur Komplettierung der AuSenbetatigungseinheit 9 wird nach 
dem Einbau des Aggregatetragers 5 in die Fahrzeugtur 1 und 
gegebenenf alls nach einer Befestigung der Schlosseinheit 6 
und/oder der AuSenbetatigungseixiheit 9 am Rohbau 2 der AuSen- 
turgriff 10 von der Aufienseite der Fahrzeugtur 1 her an der 
AuSenbetatigungseinrichtung 9 befestigt. Es ist klar, dass 
auch weitere, auSenliegende Komponenten der Schliefianlage 8, 
wie 2.B. eine Abdeckung sowie eine gegebenenf alls zwischen 
Abdeckung und RohbauauSenhaut angeordnete Unterlage, von au- 
fien am Rohbau 2 und/oder an der Aufienbetatigungseinheit 9 an- 
gebracht werden . 
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DaimlerChrysler AG 

Patentanspruche 

1. Aggregatetrager fiir eine mit einer SchlielSanlage (8) aus- 
gestattete Fahrzeugtiir (1) , insbesondere eines Personen- 
kraftwagens, wobei der Aggregatetrager (5) zur Befesti- 
gung am Rohbau (2) der Fahrzeugtur (1) ausgebildet ist 
und an dem eine Schlosseinheit (6) der Schliefianlage (8) 
befestigt ist, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass eine Aufienbetatigungseinheit (9) der SchlieSanlage 
(8) am Aggregatetrager (5) vmd/oder an der Schlosseinheit 

(6) befestigt ist, wobei Schlosseinheit (6) und AuSenbe- 
tatigiingseinheit (9) uber eine Wirkverbindiing (12) mit- 
einander gekoppelt sind. 

2. Aggregatetrager nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die AuSenbetatigungseinheit (9) so ausgebildet ist, 
dass ein AuSentiirgrif f (10) der SchlieSanlage (8) bei am 
Rohbau (2) befestigtem Aggregatetrager (5) von einer Au- 
Senseite' der Fahrzeugtur (1) her durch eine Aufienhaut des 
Rohbaus (2) hindurch an der AuSenbetatigungseinheit (9) 
bef estigbar ist . 

3 - Aggregatetrager nach Anspruch 1 oder 2 , 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Schlosseinheit (6) mittels eines ersten Adapters 

(7) am Aggregatetrager (5) befestigt ist. 



4 . Aggregatetrager nach einem der Anspriiche 1 bis3 , 
dadurch gekennzeichnet, 
dass die AuSenbetatigungseinheit (9) mittels eines zwei- 
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ten Adapters (11) am Aggregatetrager (5) und/oder an der 
Schlosseinheit (6) befestigt ist. 

5. Aggregatetrager nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Befestigung der Schlosseinheit (6) am Aggrega- 
tetrager (5) und/oder der AuSenbetatigungseinheit (9) am 
Aggregatetrager (5) und/oder an der Schlosseinheit (6) so 
ausgebildet ist, dass Schlosseinheit (6) und/oder Aufien- 
betatigungseinheit (9) innerhalb eines vorbestimmten To- 
leranzbereichs positionierbar ist. 

6. Aggregatetrager nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Funktionalitat von Schlosseinheit (6) , AuSenbe- 
tatigungseinheit (9) und Wirkverbindung (12) bei fertig- 
gestelltem und noch nicht in die Fahrzeugtiir (1) einge- 
bautem Aggregatetrager (5) gepruft und justiert ist. 

7. Verfahren zum Zusammenbau einer mit einer SchlieSanlage 
(8) ausgestatteten Fahrzeugtur (1) , insbesondere eines 
Personenkraf twagens , 

mit folgenden Schritten: 

- Befestigen einer Schlosseinheit (6) der SchlieSanlage 

(8) am Aggregatetrager (5) sowie einer AuSenbetati- 
gungseinheit (9) der SchlieSanlage (8) am Aggregatetra- 
ger (5) und/oder an der Schlosseinheit (6) und Koppeln 
der Schlosseinheit (6) mit der AuSenbetatigungseinheit 

(9) mittels einer Wirkverbindung (12) , 

- Justieren und Prufen der montierten SchlieSanlage (8) , 

- Einbau des Aggregatetragers (5) in einen Rohbau (2) der 
Fahrzeugtur (1) , 

- Anbringen eines AuSenturgrif f s (10) der SchlieSanlage 

(8) an der AuSenbetatigungseinheit (9) von einer AuJSen- 
seite der Fahrzeugtur (1) her durch eine AuiSenhaut des 
Rohbaus ( 2 ) hindurch . 
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8. Verfahren nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass zum Justieren und Prufen der SchlieSanlage (8) ein 
Ref erenzaufienturgrif f verwendet wird, wahrend bei in den 
Rohbau (2) eingebautem Aggregatetrager (5) zum Anbringen 
an der AuSenbetatigungseinheit (9) ein serienmafiiger Au- 
iSenturgriff (10) verwendet wird. 

9 . Verfahren nach Anspruch 7 oder 8 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass beim Befestigen der Schlosseinheit (6) am Aggrega- 
tetrager (5) und/oder der AuSenbetatigungseinheit (9) am 
Aggregatetrager (5) und/oder an der Schlosseinheit (6) 
eine Grobpositionierung von Schlosseinheit (6) und Aufien- 
betatigungseinrichtung (9) erfolgt, wahrend beim Einbau 
des Aggregatetragers (5) in den Rohbau (2) eine Feinposi- 
tionierung von Schlosseinheit (6) und AuSenbetatigungs- 
einheit (9) erfolgt. 

10. Verfahren nach einem der Anspruche 7 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass Schlosseinheit (6) und AuSenbetatigungseinheit (9) 
zum Justieren und Prufen jeweils in eine Ref erenzposition 
liber fiihrt werden. 

11. Verfahren nach einem der Anspruche 7 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zum Justieren und Prufen eine Justier- und Priifvor- 
richtung verwendet wird, die ein Ausrichten der Schloss- 
einheit (6) und der AuSenbetatigungseinheit (9) in deren 
Ref erenzpositionen ermoglicht. 

12. Verfahren nach einem der Anspruche 7 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass Schlosseinheit (6) und/oder AuSenbetatigungseinheit 
(9) beim Einbau des Aggregatetragers (5) zusatzlich am 
Rohbau (2) befestigt wird bzw. werden. 
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13. Verfahren nach einem der Anspruche 7 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Justieren und Prufen der SchlieSanlage (8) im 
Rahmen einer Vormontage des Aggregatetragers (5) erfolgt, 
wahrend der Einbau des Aggregatetragers (5) und das An- 
bringen des AuSenturgrif f s (10) im Rahmen einer von der 
Vormontage unabhangigen oder zeitlich und/oder ortlich 
entkoppelten Endmontage erfolgen. 

14. Justier- und Prufvorrichtung zur Durchfiihrung des Verfah- 
rens gemaS Anspruch 11, gekennzeichnet durch Ausrichtele- 
mente zum Ausrichten der Schlosseinheit (6) und der Au- 
Senbetatigungseinheit (9) in deren Ref erenzpositionen . 
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